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■II est cormox de realiser des tetes de (projection 
notamment pour pulverisateurs ou autres, lesdites 
tetes de projection presentant des formes internes 
complexes. 

Ces dispositifs comparterit de nombreux incon- 
venient etant donne que la realisation des formes 
internes complexes necessite urn travail difnciSe et 
long Iorsque les moyens habitueis, tels qu'usinage, 
mecanique par outils coupants, matrigage, abra- 
sion ^ electro-erosion, ou autres ne peuverut pas 
efcre utilises dans o!es conditions normales, Iorsque 
'leur realisation est difficile en raisom des faibles 
dimensions des formes interieures,. conjuguees bien 
souvent avec certaines panticukrites des matieres 
'Utilisees, leur durete pax exemple et Iorsque les 
surfaces internes sont disposees suivant des pentes 
inverses. 

La presente invention a notamment pour but 
de remedier a. ces inconvenients et concerne, k 
cet effet, a titre de .produit industriel nouveau, 
une tete de pr ejection notamment pour pulveri- 
sateur ou autres caracterises par ce que cette dite 
•tete de projection est Tealisee en jkusieurs ele- 
ments, ee qui permet d'effectuer sur ses elements 
un usinage -a des dimensions precises, necessaire 
a 1'obtention d'un bon regime de pulverisation et 
d'un angle de dispersion correct. 

Suivant une autre caraoteristique de 1'invention, 
une frette ou couronne enserre les elements cons- 
tit u ant la tete de projection, afin d'eviter que 
ceux-ci ne se dissocient sous les forces de pres- 
sion engendrees par la pulverisation, 

Suivant un autre mode de realisation de l'in- 
vention, f usinage interne des elements constituant 
la tete de projection est de toute forme, ce qui 
permet d'obtenir de nombreux plans de projection. 

L'invention concerne egalement les caracteris- 
tiques ci-apres decrites et leurs diverses combinai- 
sons possibles. 

■Un dispositif conforme a l'invention est repre- 



sente, a titre d 'exemple non limitatif, sur les des- 
si?ns ci -joints, dans lesquels : 

•La figure 1 represente une vue en perspective 
d'un element de tete de projection; 

La figure 2 lepresente une tete de projection 
■mont-rant les deux elements assembles ; 

Les figures 3 et 4 sont .respectivement des cou- 
pes A^A et B-B de la figure 2, montrant les tetes 
de projection disposees dans leur logemeni realise 
sur le pulverisateur; 

'Les figures 5 et 6 represeratent deux modes de 
realisation difierents de fixation de. tetes de pro- 
jection k I'interieur du pulverisateur ; 

Les ifi gures 7 et 8 .representent deux modes de 
realisation differents d'orifices de projection ; 

La figure 9 est une vue d'un element tel que 
projection suivant un profil determine; 

■La figure 10 est line vue en coupe d''une tete 
de projection disposee sur un pulverisateur, avec, 
dispose entre les deux", nn joint d'etancheite. 

Le but principal de l'invention est de permettre 
la realisation de tete de projection parfaitement 
usinee. de maniere a obtenir des profils internes 
adaptes an -travail auquel les tetes de projection 
seront soumises. Pour eela, les tetes de projec- 
tion sont divisees en plusieurs parties, laissant lors 
de 1'usinage toutes les faces interieures facilement 
accessibles k nne machine fraiseuse ou -autre. 

La figure 1 represente une demi^bete de pro- 
jection comportant un alesage presentant un ori- 
fice d'admission du produit 1, le produit sous pres- 
sion s'echappe par la face opposee, ledit produit 
etant divise suivant le profil donne aux elements 
de la tete de projection. 

La figure 2 Tepresente schema-tiquement les deux 
elements constituant la tete de projection assem- 
bles fun k f autre par le contact de leurs faces 
interieures usinees. 

Les figures 3 et 4 mon brent, suivant une coupe 
A-A et B-B de la figure 2, la tete de projection 
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disposee a Finterieur de Forifiee du pulverisateur 
3, orifice destine a recevoir ladite tete de projec- 
tion 4. 

'Lorsque les forces exterieures itendant a ejeoter 
3 a tete de projection sont impoxtantes ii est pre- 
ferable d'utiliser un arret positif s'opposant au 
demontage ou autre giissement^ Pour -cela, on 
pourra pre voir, comme il est Tepresente en figure 5, 
un aiesage de diametre moins important que 3e 
diametre de la tete de projection, ce dit alesage 5 
servant de butee de Mocage a ia tete de projec- 
tion 4 disposee dans le. pulverisateur 3. 

iDe aneme > dans un .autre mode de. realisation, 
et comme represente en figure 6> la tete de pro- 
jection pourra etre pourvue d ? une colierette 7 de 
diametre plus large que le diametre interieur du 
pulverisateur, de telle sorte .que la poussee em- 
peche ladite tete de projection 7 de s'echapper 
de son logement* 

Ces deux exernples ne sont, d'ailleurs, pas limi- 
tatifSj. at on pouxra egalement pTevoir d'autres 
modes de realisation,, par exemple la realisation 
de la tete de projection conique venant s'emboiter 
a 1' interieur du pniverisateur, ledit pulverisateur 
etant egalement pourvu d'un alesage conique. 

L'erisemble des elements constituant la tete de 
projection pour-roM etre maintenus en contact par 
des fretfres ou ■couronnes. 

Comme il est represente en figures 7 et 8, ies 
tetes de projection 4 pourront egalement etre rea- 
lisees -en plusieurs parties pour Foibtention de for- 
mes complexes ; 6u> comme il est represente en 
figure 8, pour I'obtention de tetes de projection 
a plusieurs orifices S d'ejection avec des pentes 
interieures inverses par exemple. 

Les elements necessaires a Fobtention des formes 
complexes peuvent etre r k «cet effet^ planes, cyiin- 
driques,eoniqueset egalement helicoidaux. 

Dans ce cas, lesdits elements se fixeroiit par un 
filetage a Finterieur du pulverisateur egalement 
pourvu d 5 un filetage. 

La stabilisation des tetes de projection pourra 
egalement etre assuree par la combinaison des 
differents moyens enumeres ci-dessus, par exemple 
filetage conique. 

Eventuellement. un ou plusieurs joints, ou tout 
produit d'etancneite peuvent etre interposes entre 
■certaines surfaces^ par exemple entre Fepaulement 
ou la collerette des elements et la couronne ou 
3a frette. ou entre les divers elements eux-memes 
(voir notamment fig. 10). 

La figure 9 represente un autre mode de rea- 
lisation, Forifiee de projection se presentant sous 
un aspect cruciforme. 

Ce dispositif comporte de nombreux avantages 
et notamment la decomposition de la tete de pro- 
jection en plusieurs elements permettra la reali- 
sation sur cbacun de ceux-ci de forme simple I'uti- 



lisation des methodes habkuelles. comme usinage 
par ou'tils coupants, abrasion, ou tout autre moyen 
connu. 

Le nombre d'elements doit etre choisi en fonc- 
tion du nombre des surfaces composant les volumes 
interieurs a. obtenir, 

L'ensemble de ces elements doit avoir de pre- 
ference des surfaces faciles a realiser. permettant 
une mise en position correote lors de leur assem- 
blage. 

-La disposition des frettes stabilisees par .em- 
manchement a chaud ou serrees par moyens meca- 
niques tfacilitera le maintien de Fensemble des 
elements constituant la tete de projection. 

Bine entendu, Finvention n'est pas limitee aux 
exernples de realisation ci-dessus decrits et repre- 
sentes. a paxtir. desqueis on pourra pre voir d'au- 
tres modes et d'autres formes de realisation sans 
pouir cela sortir du aadre de Finvention. 

RESUME 

I? invention s'etend aux caracteristiques ci-apres 
et a leurs di verses epmbinaisons possibles. 

il° Tete de projection notamment pour pulve- 
risateur ou autres, caracterise par ce que cette 
dite tete de projection est realisee en plusieurs 
elements, ce qui permet d'efFectuer sur ses ele- 
ments *un usinage a des dimensions precises, neces- 
saire a Fobteri'tion d'un bon regime de pulveri- 
sation et d 3 un angle de dispersion correct. 

2° Une frette ou couronne enserre les elements 
constituant la tete de projection, afin d'eviter que 
ceux-ci ne se dissocient sous les forces de pression 
engendrees par la pulverisation. 

3° L'usinage interne des elements constituant 
la tete de projection est de toute forme, ce qui 
permet d'obtenir de xiorhbreux plairs de projection. 

4° Une collerette est realisee sur les elements 
constituant la tete de projection,, ce qui permet 
de maintenir ladite tete de projection en place 
lorsqu'elie est s'oumise a une forte pression venant 
du pulverisateur. 

5° Un alesage de diametre inferieur ail diametre 
du logememt de la tete de projection maintient 
ceile-ci en place dans le logement prevu a cet 
efTet sur le pulverisateur. 

- <3° La tete de projection est con i que. ce qui 
faci'lite sa mise en place dans le pulverisateur et 
son maintien dans celui-ci. 

7° Les elements de la tete de projection sont 
fixes au pulverisateur par «un alesage de forme 
appropriee a eelle des elements ou par un filetage. 

8° Les puiverisateurs pourvus de ce dispositif 
ou dispositif si mil aire. 

M me TILLY, nee Julienne, Odette BLUCHEAU 

Par procuration : 

Bert & r»E Kebavekakt 
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